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Ammoniak kommt komprimiert als fliissiges 
Ammoniak in Stahlflaschen oder als Salmiak- 
geist in den Handel. In beiden Fallen hat man 
bei der Beforderung den Nachteil, daB man das 
5 Ammoniak dutch die grofie Menge von soge- 
nanntem toten Gewicht in Form von Stahl oder 
Wasser betrachtlich verteuert. 

Versendet man komprimiertes Ammoniak, so 
ist das tote Gewicht der Stahlfiaschen vier- bis 

io sechsmal so groB wie der Inhalt; bringt man 
es als Salmiakgeist in 20 bis hochstens 25 Pro- 
zent Losung in den Handel, so mufi man gleich- 
zeitig 80 bis 75 Prozent Wasser verladen. 
In neuerer Zeit ist dieser Ubelstand noch 

15 fuhlbarer geworden, da durch die verschiedenen 
Arten der synthetischen Herstellung von billi- 
gem Ammoniak ein bedetttender Aufscjrwung 
des Verbrauchs eingetreten und noch zu.erwarten 
ist. Ammoniak wird heute nicht nur zu Kuhl- 

20 und andexen gewerblichen Zwecken verbraucht, 
vielmehr ist zu erwarten, daB man nunmehr, 
um den unbequemen, gefahrlichen und kost- 
spieligen Transport von Salpetersaure zu ver- 
meiden, Ammoniak versenden wird, das 

25 man dutch katalytische Oxydation mit Euft 
an Ort und Stelle leicht in Salpetersaure — 1 kg 
wasserfreies Ammoniak gibt 7 kg Salpeter- 
saure von 50 0 Be" bzw. 11 kg von 36 0 Be* — 
uberfubren kann. Die Vorteile der Verladung 

30 und Versendung von Ammoniak gegeniiber von 
Salpetersaure sind leicht einzusehen. Salpeter- 
saure laBt sich nur in zerbrechlichen Glas- oder 
TongefaBen bzw. in teueren und wenig dauex- 



haften AluminiumgefaBen befordern, wahrend 
man Ammoniak in eisernen Behaltera ver- 35 
frachten kann. 

Auch bei Verwendung von Ammoniaksulfat 
beispielsweise fur. die Landwirtschaft ist es 
haung vorteilhafter, dieses Diingesalz an Ort 
und Stelle zu fabrizieren, um dadurch Transport- 40 
kosten zu ersparen, da dieses Diingesalz nur 
etwa 25 Prozent zur Emabrung der Pflanzen 
nutzliches Ammoniak enthalt. 

Gegenstand der Erfindung bildet ein Ver- 
fahren zum Transport von waBrigem Am- 45 
moniak, durch das die genannten Ubelstande 
vermieden werden. Nach der. Erfindung ver- 
frachtet man Ammoniak in verscblieBbaren 
Kesseln oder gasdichten Behaltern, nachdem 
man zuvor die Arnmoniaklosung bei einem ho- 50 
her en Druck bis zu 8 Atm. mit Ammoniak ge- 
sattigt hat, indem man sie unter dies em Druck • 
belaBt. Auf diese Weise gelingt es, Salmiakgeist 
mit 45 bis 50 Prozent NH 3 zu transportieren. 
Die Vorteile des Verfahrens sind im folgenden 55 
beispielsweise erlautert. 

BeispieL 

Ein Kesselwagen von 20 1 Inhalt wird mit 
waBriger Arnmoniaklosung gefulJt._ Fur das 60 
Gewicht des Wagens kommt hauptsachlich der 
meist zylindrische Kessel in Betracht, der aus 
8 mm dickem Eisenblech bergestellt ist. Die 
Dicke genugt- vollkommen alien Sicherheits- 
ansprucben, auch wenn die Temperatur im 65 
Sommer .aui 40 0 C steigen wiirde. Ein solcher 
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wicht des WageBS, die Ge- 

Gewicht darstellen. Das ergiDt i 
wichtsemheit Ammomak also 5,6 v^ewi u 
einbeiten^tote Last. 
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Patent-Ansproce: 



Verfaliren zum Transport von hochkon- 
? ZlT • w aBrisenf Ammomaklosungen, 

diesem Druck bdaBt. 
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